Erganzung zur Reparaturanleitung fur Sin-Kleinkraftrade

Vorbemerkung

Index

Die neue Motorbaureihe
M 531/ M 541
ist fir den Einbau in Simson-Kleinkraftrader dep3y
S51(Mokick)
und
KR 51/2 (Kleinroller)
vorgesehen.
(Der Einbau in das S50-Fahrgestell ist moglich.)
Ihre wesentlichen Vorteile sind:
e instandsetzungsgerechte Bauweise
o weitgehende Wandlungsfahigkeit

o hoher Typisierungsgrad
e ausgewogene Motorcharakteristik
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Instandsetzungstatigkeit viel Erfolg.
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Anhang

Schaltplan

Aufstellung der Spezialwerkzeuge

l,:lfrd" Bezeichnun Eﬁstel-
Spannvorrit_:htung fir Motor M 531 /M 5 V 001

(einsetzen in den Montagebock V 02!
2 Trennvorrichtung fir Motorgehat V 002
Einziehvorrichtung fiir Kurbelwel V 002
[auch verwendbar fur Motoren M 52, M 53 (/1), M -
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Steckschlissel (Kickstarterfeder spani
Steckschlussel fur Schlitzmut

Ausdruckvorrichtung fur Kurbelwelle
[auch verwendbar fur Motoren M 52, M 53 (/1), M

Einstellvorrichtung fir Getriebeschaltt
Montagedorn flr Getriebeschaltt
Haltevorrichtung far Primarzahnr

[auch verwendbar fur Motoren M 52, M 53 (/1), M
Gegenhalter fur Kettenritz

[auch verwendbar fur Motoren M 52, M 53 (/1), M

o~N oo o1 b~

11

12 recht:

13 Montagehulse fur Rundring (Welle zum Kupplungsdéx
Montagehdulse fur Dichtring in Dichtkappe (Abtriekedlg) und fur Wellendichtring auf di

14 kurbelwelle, link:

15 Montagehulse fur Kupplungsdec
16 Heizpilz fir Kurbelwellenlage

Aus bisherigem Spezialwerkzeugsatz tibernom
17 Haltegabel fur Kolbe

18 Kor_nbinierter At_aziehe_ . _
(seitlichen Schlitz geringfuigig weite
18 Abzieher fur Kugellager 60(

2C Druckstange fiir Kupplur

21 Eindruckspitze fur Kolbenbolz

22 Halteband fur Schwungsche

23 Abzieher fur Schwungschei

24 Ausziehdorn fur Radlag

25 Speichennippelschlis:

26 Hakenschluss

27 Aufnahmegeste

1. Allgemeine Hinwelse

1.1. Bauvarianten

zum néchsten Punktndex

Motor M 531 KF (M 531/2 KF) fur Kleinkraftrads 51 B 1-3(S 51 N)

e Mokickmotor mit 25+21 (25+21) Watt-Primarzinder
o 3-Gang-Getriebe und Ful3schalthebel

o Kupplungsdeckel mit eingegossener "3" gekennzeichne

Motor M 531 KFR fir Kleinroller KR 51/2 N

Montagehulse fur Schnurfeder (Abtriebswelle) undlévelichtring auf der Kurbelwelle
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Rollermotor mit 25+21 We-Primarzinde
3-Gang-Getriebe mit Fu3schaltwippe

Kupplungsdeckel mit eingegossener "3" gekennzeichne
linke Aul3enrippe des Zylinderkopfes gekirzt

Motor M 541 KF fur KleinkraftradS 51 B 1-4

e Mokickmotor mit 25+21 Watt-Primarziunder
o 4-Gang-Getriebe mit Ful3schalthebel
o Kupplungsdeckel mit eingegossener "4" gekennzeichne

Motor M 541 KFR fir KleinrollerKR 51/2 E

¢ Rollermotor mit 25+21 Watt-Primarzinder

¢ 4-Gang-Getriebe mit Ful3schaltwippe

o Kupplungsdeckel mit eingegossener "4" gekennzeichne
o linke Aul3enrippe des Zylinderkopfes gekirzt

Motor M 541/1 KF fuir KleinkraftradS 51 B 2-4

o Mokickmotor mit 35+21 Watt-Elektronikztinder

e 4-Gang-Getriebe mit Fu3schalthebel

o Kupplungsdeckel mit eingegossener "4" gekennzeichne

o Lichtmaschinendeckel mit eingegossenem Schriftalectronic" gekennzeichnet

Motor M 541/1 KFR fiur KleinrollerKR 51/2 L

¢ Rollermotor mit 35+21 Watt-Elektronikziinder

4-Gang-Getriebe mit FuRschaltwippe

Kupplungsdeckel mit eingegossener "4" gekennzeichne
Lichtmaschinendeckel mit eingegossenem Schriftalgctronic” gekennzeichnet
linke Aul3enrippe des Zylinderkopfes gekirzt

1.2. Moéglichkeiten der Schnellinstandsetzung

zum néchsten Punktndex

Bei eingebautem Motor sind folgende Instandsetzorgsfihrbar:

Reparaturen am Tachometerantrieb

Wechseln des Antriebskettenrades

alle Arbeiten an der Motorelektrik

alle Arbeiten am Vergaser und an der Abgasanlage
Aus- und Einbau von Zylinderkopf, Zylinder und Ketb
alle Arbeiten am Primé&rantrieb und an der Kupplung
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¢ alle Arbeiten am Ful3schaltmechanismus, einschtie®les Wechselns der Ziehkeilwelle und
Einstellens der Schaltung

¢ alle Arbeiten am Kickstarterantrieb mit Ausnahme He&ckstarterzahnrades

o Wechseln der Wellendichtringe und Gummirundringe

2. Technische Daten - Diagramme - Mal3tabellen -
Einbauzeichnungen

2.1. Motordaten

zum nachsten Punkindex

Baumuster M 531 KF; M 531 KFR; M 531/2 KF
M 541 KF: M 541 KFR
M 541/1 KF; M 541/1 KFR

Arbeitsverfahren Zweitakt-Ottomotor
Brennraum halbkugelférmig
Max. Drehmoment 5,0 Nm bei einer Drehzahl von 4800 U/min
(entspricht 0,51 kpm bei 4800 U/min)
Max. Leistung 2,72 KW bei einer Drehzahl von 5500 U/min
(entspricht 3,7 PS bei 5500 U/min)
Verdichtung 9,5
Motoraufhangung 2-Punkt in Gummi bei S 51
2-Punkt starr bei KR 51/2
Schmiersystem Kraftstoff-Ol-Gemisch 50:1
(in der Einfahrphase 33:1)
Kihlung Fahrtwind
Motormasse 15 kg (Motor ohne Ol)
Zylinderanordnung 30° in Fahrtrichtung geneigt
Zylinderwerkstoff Aluminiumgul3 mit eingeschrumpfter Graugu3-Laufbechs
Zylinderbohrung 38 mm
Kolbenhub 44 mm
Gesamthubraum 49,8 cm3
Zylinderkopfwerkstoff Aluminium-Druckguf3 (AISi 9 Cu 1)
Abdichtung Zylinder/ZylinderkopfMetall/Metall
Kolbenwerkstoff Kokillenguf3 AISi 20 CuNi
Anzahl der Kolbenringe 2 Stuck
Pleuelart und -lange Stahl, einsatzgehartet, 85 mm
Pleuellager, Ful3 Nadelkranz K 18x24x13 F

Pleuellager, Kopf Nadelkranz K 12x16x13 F
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Kurbelwellenausfuhrung dreiteilig, zusammengeprel3t
Kurbelgehéause Aluminium-Druckgul3, vertikal geteilt

2.2. Daten der Krafttibertragung

zum nachsten Punkindex

Kupplung 4-Scheiben-Lamellenkupplung im Olbad;
Anprel3kraft durch Tellerfeder

Schaltgetriebe mechanisches Ziehkeilgetriebe mit Motor verblockt
Anzahl der Gadnge |wahlweise 3 oder 4

Ubersetzungen bei 3-Gang-Getriebe:
1. Gang 4,40:1
2. Gang 2,23:1
3. Gang 1,55:1
bei 4-Gang-Getriebe:
1. Gang 4,40:1
2. Gang 2,44:1
3. Gang 1,80:1
4. Gang 1,55:1

Primaribersetzung |3,25:1, schragverzahnte Stirnrader
Sekundariibersetzung,27:1; (Antriebskettenrar-15, Kettenrad im Hinterradmitnehnmet34)

Kraftiibertragung  |Einfach-Rollenkette
086-1-112 (KR 51/2)
086-1-110 (S 51)

Getriebedlfillung 400 cm3

Getriebedlsorte legiertes Getriebe6l GL 60 (ohne MoS2- oder Grapisitz; Viskositat 53...68 cSt bei
50°C; Dauereinsatztemperatur bis 100°C).

2.3. Ansaugsystem

zum nachsten Punkindex

Vergaser, Baumuster, Typ BVF-Nadeldisenvergaser 16 N 1-11 [1-12]
Hauptdise HD 72 [67] (0,01 mm)

Leerlaufdise LD 35 (0,01 mm)

Nadeldiuse ND 215 (0,01 mm)

Starterdise SD 50 (0,01 mm)

Teillastnadel TN 10 [08]

Nadelposition TNS 4. [3.] Kerbe von oben

Kraftstoffniveau im Schwimmergehaused 8lmm bei 0,5 m Kraftstoffsaule

Lufttrichter 16 mm
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Leerlauf-Luftregulierschraube LLS 2...3 Umdrehungen gedffnet
Max. zuladssige Schadstoffemission <4 Vol.-% CO

Luftfilteranordnung NaBluftfilter mit Fasergestrickfillung;
bei KR 51/2: am Eingang des Ansaugluftberuhigers
bei S 51: in der rechten Hélfte des Gehausemittelte

(in [] = KR 51/2)

2.4. Motorelektrik

zum néchsten Punktndex

Lichtmaschine - Zunder Schwunglichtprimarzinder
SLPZ 8307.8 (25+21 Watt/6 Volt)

e eingebaut in
M 531 KF (Mokick S 51 B 1—3)
M 531 KFR (Kleinroller KR 51/2 N)
M 541 KF (Mokick S 51 B 1-4)
M 541 KFR (Kleinroller KR 51/2 E)

Schwunglichtprimarzinder
SLPZ 8307.8/2 (25+21 Watt/6 Volt)

e eingebaut in
M 531/2 KF (Mokick S 51 N)

Schwunglichtelektronikztinder
SLEZ 8384.5/1 mit Steuerteil (35+21 Watt/6 Volt)

e eingebaut in
M 541/1 KF (Mokick S 51 B 2-4)
M 541/1 KFR (Kleinroller KR 51/2 L)

Hersteller VEB Fahrzeugelektrik Karl-Marx-Stadt (FEK)
Regelung selbstregelnd
Befestigung Grundplatte: mittels 2 Haltepratzen
Polrad: auf Kurbelwellenkonus 1:5 und mittels Bafgpsgsmutter M
10x1, SW 17
Zundung Magnet: Hochspannungs-Kondensatorziindung 1)
Zundeinstellung 1,8 mm vor OT
Unterbrechung glasfaserverstarkter Polyamid-Hebelunterbrecher JUE
kontaktlose Zundpunktsteuerung mittels Thyristor 1)
Kontaktabstand 0,4£0,05 mm; entfallt 1)
Zundspulen Generatorspule auf Zindergrundplatte;

Ladespule auf Zindergrundplatte 1)
aulRenliegend:

Kleinziindspule A 12;
Kleinziindspule A 6 1)
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Zundleitungsstecker wassergeschutzt (nur fur KR 51/2)
Zundkerze M 14-260
Elektrodenabstand 0,4 mm

Lichtmaschinenleistung/Spannurp+21 = 46 Watt/6 Volt 1)
35+21 = 56 Watt/6 Volt ?)

1) Angaben beziehen sich auf die Schwunglichtpraisdder SLPZ 8307.8 und 8307.8/2
2) Angaben beziehen sich auf den Elektronikzind&1ZS8384.5/1

2.5. Steuerdiagramm

zum nachsten Punkindex

Bild 1

Unterer Totpunkt
Uberstromkanal schlief3t
Auslaltkanal schliel3t
EinlalRkanal 6ffnet
Zuandpunkt

Oberer Totpunkt
EinlalRkanal schlief3t
AuslalRkanal 6ffnet
Uberstromkanal 6ffnet

CoNoG~whE

2.6. Motor-Normlinien M 531 / M 541

2.6.1. Normlinien M 531 KF / M 541 KF (Mokickmotoren)
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zum néchsten Pur ; Index

M 53T/ KF
M 5417 KF
25 M 541/ TKF

kW
24

N

530 //4

4000 5000 . 6000 . 7000

Bild 2

2.6.2. Normlinien M 531 KFR M 541 KFR (Rollermotoren

zum néchsten Punktndex
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ME3T/KER
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550
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\\
b
#501
4000 5000 ,_, 6000 ... 7000
Bild 3

2.7. Norma-Fahrzustands-Diagramme

2.7.1. NFD S 51 N (gilt auch ~ fur S 51 B 1-3; KR BAN)

zum nachsten Pur ; Index

PagelC of 54
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Bild 4
Motor M 531
Peoz 2,72 KW (3,7 PS) / 5500 U/min

Dyn. Reifendurchmesse(rjyg: 0,526 m
Prim&irubersetzun(gprim = 3,250
Sekundarubersetzunryg,, = 2,267 (34/15)

Gesamtlibersetzungen
¢, =32,413

¢,= 16,467
¢,=11,385

Luftwiderstandsbeiwert*F = 0,5 m?
Betriebsleermass®g , = 156 kg

(1 Person mit 75 kg + 5 kg Gepack)
---- zul. Gesamtmass®g, , = 260 kg

2.7.2. NFD S 51 B-4 (gilt auch ~ fur S 51 B -4; KR 51/2 E; KR 51/2 L

Pagell of 54
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zum néchsten Pur ; Index
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Bild 5
Motor M 541
PeO: 2,72 KW (3,7 PS) / 5500 U/min

Dyn. Reifendurchmesse(rjyg: 0,526 m
Prim&irubersetzun(gprim = 3,250
Sekundarubersetzunryg,, = 2,267 (34/15)

Gesamtlibersetzungen
¢, =32,413

¢, = 17,956
¢, = 13,958
¢,=11,385

Luftwiderstandsbeiwert* F = 0,5 m?
Betriebsleermass®g , = 156 kg

(1 Person mit 75 kg + 5 kg Gepack)

---- zul. Gesamtmassma, = 260 kg
zul.

Pagel?2 of 54
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2.8. Einbauzeichnung mit Hauptabmessungen der Motdaureihe M
531/ M 541

2.8.1. Mokickmotor M 531/ M 541 KF

zum nachsten Punkindex

Bild 6

Motormitte (Zylindermitte)
Vergasermitte
Gehausetrennfuge
Kettenlinie
Kupplungshebel
Tachoantrieb
Kurbelwellenmitte
Kettenritzelmitte

ONoArODE

2.8.2. Rollermotor M 531 / M 541 KFF

zum nachsten Punkindex
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Bild 7

ONosrWNE

Motormitte (Zylindermitte)
Vergasermitte
Gehausetrennfuge
Kettenlinie
Kupplungshebel
Tachoantrieb
Kurbelwellenmitte
Kettenritzelmitte

2.9. Mal3tabellen und Einbaumalf3

2.9.1. Tabelle der vorgeschriebenen Kolben- und Zyiderpaarungen

zum néchsten Punktndex

Bezeichnung

Serie:

Ausschliff;

38,00
38,01
38,02
38,03

Zylindergrofie

Bohrung
von
37,995
38,005
38,015
38,025

bis

38,005
38,015
38,025
38,035

KolbengroRe Einbauspiel
Nenn-Dmr. Toleranz

37,97
37,98
37,99
38,00

Pagel4 of 54



Erganzung zur Reparaturanleitung fur Sin-Kleinkraftrade

38,25 38,245 38,255
38,50 38,495 38,505
38,75 38,745 38,755
39,00 38,995 39,005
39,25 39,245 39,255
39,50 39,495 39,505

 MalRangaben der Tabelle in mm

38,22
38,47
38,72
38,97
39,22
39,47

von 0
bis
-0,011

0 03+0,010

! -0,005

Pagelt of 54

o Die Zylinder werden auf der Unterseite im Bereiels dnsaugstutzens mit dem Bohrungsdurchmesser

gekennzeichnet (1 entspricht g 38,01).
¢ Die Kolben werden auf dem Kolbenboden mit der Ma@ahe versehen (Stempeleindruck).

2.9.2. Montageplan fur Nadelkranz K 12x16x13 F imloeren

Pleuelauge

zum nachsten Punkindex

Pleuelbohrung o 16
Kennfarbe Abmessung TGL
gran @ 16 bis +0,002 -2 -1
tber -0,001(-3) (-2
weild @ 16 bis -0,001 -4 -3
Uber -0,005(-5) (-4
schwarz @ 16 bis -0,005 -6 -5
tber -0,009(-7) (-6
blau @ 16 bis -0,009 -8 -7
Uber -0,013(-9) (-8

Nicht eingeklammerte Gréf3en bei Bestellung bevaenlig

Nadelkranz K 12x16x13x F

DIN

-10)

2.9.3. Tabelle der verwendeten Rillenkugellager un8ortierungen

zum néchsten Punktndex

Fir Kurbelwelle:

Rillenkugellager 6204 TN (C 4) TGL 2981

Kennfarbe Bohrung

gelb 2 20 +0,003 bis -0,003 mm
gran @ 20 unte -0,003 bis -0,008 mm
weil3 @ 20 unte -0,008 bis -0,013 mm
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Fur Kupplungswelle

rechts:
Rillenkugellager 6000 F (C 3) TGL 2981

links:
Rillenkugellager 6203 F (C 3) TGL 2981

Fir Abtriebswelle:

rechts:
Rillenkugellager 16004 F (C 3) TGL 2981

links:
Rillenkugellager 16004 F (C 3) TGL 2981

2.9.4. Wichtige Einbaumal3e, Laufspiele und Anzugsmneente

zum nachsten Punkindex

Kurbelwelle:

¢ Rundlaufabweichung am rechten und linken Lagersigx. 0,02mm

« Radialspiel am Pleuelfu®,015%°%mm
« Axialspiel des Kafigs am PleuelfuB;4, mm

o Axialspiel des rechten Kurbelwellenlagers zum Sighgsring 47max. 0,1mm

Abtriebswelle:

« Axialspiel des Zahnradsatzés1°“mm
o Axialspiel des Kugellagers 6004 zur Dichtkappex. 0,21mm

Kupplungswelle:

o Axialspiel zwischen Nabe des KupplungszahnradesAmaufscheibe am Kupplungsmitnehmerax.
0,2%mm

Anzugsmomente der Schraubverbindungen:

Zundkerze: 40 Nm = ca. 4 kpm

Befestigungsmutter fur Kettenritzel auf der Abtselelle: 35+5 Nm = ca. 3,5+0,5 kpm
Befestigungsmutter fir Kupplungszahnrad und -mitneh 25 Nm = ca. 2,5 kpm
Befestigungsmutter flr Antriebsritzel: 20 Nm = 2d kpm

Befestigungsmutter fir Lichtmaschinen-Polrad: 20 &ga. 2,0 kpm

Im Gbrigen gelten je nach Materialgite der Schraubed Muttern im Bereich von
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Schraube 5,%

8.8
It 5s bis alt8G
Mutter 6 10

fur Gewinde:
M5:3...5Nm=0,3...0,5 kpm
M6:7..10 Nm=0,7 ... 1,0 kpm
M8:16..25Nm=1,6 ... 2,5 kpm

2.10. Verschleil3kriterien

zum nachsten Punkindex

In Ergdnzung der bereits gegebenen "Hinweise zuurtBdung des Verschleil3zustandes" in
"Reparaturanleitung fur Simsdfieinkraftrader” werden nachstehende VerschleiBkah fir wichtig
Getriebebauteile genannt:

Ziehkeilwelle  Sichtkontrolle der mittleren Erhebuder Welle (fiir die Rastkugeln der Zahnrader);
Oberflachengite und Form mussen ohne sichtbaretAimg sein

Schaltwalze Die Kurvenbahn fiir den Zapfen des Schingels darf keine deutlich wahrnehmbare
VerschleiBmarkierungen (Vertiefungen max. 0,3 magranderweitige Oberflachenschéden
haben

Abtriebswelle  Zu kontrollieren ist der verkugieBereich der Welle (Laufflache der Losréader) auf
ordentliche Oberflachenbeschaffenheit der galvéwisSchicht und eventuelle
Materialabtragungen (Fref3stellen).

Die Laufflache des Losrades fur den 1. Gang isstirksten exponiert.

3. Demontage- und Montagearbeiten

zum néchsten Punktndex

Die Mehrzahl der vorkommenden Instandsetzungsameit, wie bereits im Abschniti.2. erwahnt, in
eingebauten Zustand des Motors moglich.

Der Ausbau des Motors ist erforderlich
e zum Wechseln des Motors oder Motorgehéuses,
o bei Arbeiten am Schaltgetriebe und am Kickstartanzad,
o bei Arbeiten am Kurbeltrieb.
Im gegebenen Falle kénnen
o Auspuffanlage,
o Vergaser,
o Schwunglichtziinder,

komplett am Fahrzeug verbleiben.

Die Gehausehélften lassen sich auch trennen, chReder Kupplungsraum gedffnet oder dort untergdibe
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Bauteile entfernt werde

Der Hinterradantrieb wird durch Losen des Antrieditdnrades vom Motor getrennt. Das Antriebskett
verbleibt in der Kette.

Hinweis:

Hinterrad bei abgenommenem Antriebskettenrad nicehen. Die auf dem hinteren Kettenrad aufsteic
Kette konnte den Kunststoffkettenkasten sprengen.

Bild 8

1.
2.
3.
4.

Zundleitungsstecker abzieh

Auspuffanlage I6sen

Vergaserbowdenziige oder Vergaser komplett [dsen

Lichtmaschinendeckel entfernen (dazu Kupplungsleamzug und Tachometerwelle 16sen; der Deckel
sitzt auf einem Pal3stift)

Antriebskette entfernen (Spangenfeder am Schraitbel des Tachometerantriebs abziehen und Ritzel
abnehmen; Sicherungsblech an der BefestigungsnagseAntriebskettenrades aufbiegen, Mutter
abschrauben und das Zahnrad zusammen mit der\etteeinem Zweikantsitz nehmen; beim Losen der
Befestigungsmutter nutzt man die FulBbremse zum iedfen)

6. Motorkabel I6sen oder Schwunglichtziinder entferne

7. Motorbefestigungsschrauben entfernen und Motsidam Motorlager nehmen

o

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Zu beachten sind:

o ordentlicher und sicherer Festsitz aller Schrautimeungen:
o die Sicherungsbleche am Antriebskettenrad und aMd#er zum Auspuffrohr sind wirkungsvoll
angebracht,
o das vorgeschriebene Anzugsmoment der Befestigurttgmmales Antriebskettenrades von 35,5 Nm
(entspricht etwa 3,5 kpm) wird eingehalten,
o die Pratzen fir die Grundplattenbefestigung halemichtige Einbaulage und sind ordnungsgel
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angezogenr
o Einhaltung der vorgeschriebenen Einstellwerte urmhfdgemalie:
o Zundpunkt 1,8 vor OT,
o Einstecklange des Auspuffrohres in den Schalldang8emm,
o Spiel der Bowdenzughdllen 2...3 mm.

Von besonderer Wichtigkeit ist der zentrische Sder Zundergrundplatte und die Einhaltung
vorgeschriebenen Luftspaltes zwischen den PolsechdeeSpulen und dem Polradinneren von 0,3...0,5 Imm

anderen Falle sind Zundstérungen zu erwarten. B#ilesendem Polrad kann totaler Schaden
Schwunglichtziinder eintreten.

3.1. Demontage des Motors

zum néchsten Punktndex

Bild 9

Fir Instandsetzungen am ausgebauten Motor verwendetden Montagebock mit Spannvorrichtung V
Steht ein solcher Montagebock im Ausnahmefall neehitVerfligung, so ist eine geeignete Auflage haffer
(Holzrahmen, Auflageklétzer o. &.), um Beschadigumgn Dichtflachen oder Wellen zu vermeiden.

3.1.1. Ausbau der Motorelektrik

nachster Punktindex

Bei Arbeiten an der Motorelektrik sind
die speziellen Instandsetzungshinweise
in der "Reparaturanleitung fur die
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Simson-Kleinkraftrader" zu beachten.
Der zum  Fahrzeug gehorende
elektrische Schaltplan ist zur Kontrolle
der richtigen Verkabelung
heranzuziehen.

Bei intakter Motorelektrik markiert

man zur Arbeitserleichterung und
Zeitersparnis beim Wiedereinbau die
Funktionsstellung der

Zundergrundplatte durch Anri3 oder
gegenuberliegende Kornerschlage auf
Grundplatte und Motorgehause. Die
Kabelanschlisse werden in diesem
Falle nicht getrennt; die Grundplatte
verbleibt also am Fahrzeug und wird
dort gunstigerweise an geschutzter
Stelle festgebunden.

o Halteband fir Schwungscheibe
"DV 37" so auflegen, daf3 sich
die Schlaufe bei Linksdrehung
des Polrades an dessen Umfang
anlegt.

o Befestigungsmutter M 10x1 des
Polrades mit Steck- oder
gekropftem Ringlochschlissel
SW 17 mm abschrauben und
darunterliegenden Federring A
10 herausnehmen.

Bild 10

o Abziehvorrichtung "DV 38" in
die Nabe des Polrades
einschrauben; Unterteil an den
Schlisselflachen mit einem
Schraubenschliissel SW 19 mm
halten.

e Druckspindel mit einem
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Bild 12

3.1.2. Aus- und Einbau des Tachometerantriebs

nachster Punktindex
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Schraubenschlissel SW 19 mm
anziehen; das Polrad |6st sich
ruckartig von seinem Konussitz;
beim Abnehmen auf die
Scheibenfeder 2x3,7 in der
Keilnut des rechten
Kurbelwellenstumpfes achten.

. Stellung der Grundplatte

markieren
Haltepratzen l6sen und
Grundplatte herausnehmen
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1. Lichtmaschinendeckel ist
abgenommen und

2. Tachometerantriebswelle
abgeschraubt

3. Spange aus der Ringnut der
Antriebswelle driicken und

4. Kunststoffschraubenritzel vom
Wellenstumpf ziehen

5. Pallkerbstift 3x20 von innen her
aus dem Lichtmaschinendeckel
stol3en

6. Lagerstick und

7. Schraubenrad herausnehmen

e Der Zusammenbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge; das
Schraubenrad ist mit Fett
einzusetzen und die
Leichtgangigkeit zu
kontrollieren; die
Tachometerwelle ist zu 6len und
in moéglichst weitem Bogen zu
verlegen (zu kleine

Bild 13 Krimmungsradien fihren zum

Bruch!)

3.1.3. Ausbau der Kupplung und des Antriebsritzels

nachster Punktindex

Oleinfillschraube
Olkontrollschraube
OlablaRschraube
VerschluRschraube flr
Einstell6ffnung im
Kupplungsdeckel

PP
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Bild 14

o Getriebedl ablassen;

¢ Klemmschrauben im Schalthebel
mit Schraubenschliissel SW 10
mm l6sen und aus dem
Kickstarterhebel mit
Schraubenschliissel SW 13 mm
entfernen; beide Hebel abziehen.

e Sechs Zylinderschrauben aus
dem Kupplungsdeckel entfernen
und den Deckel vom
Motorgehause abdriicken; dazu
Schraubendreher in die
Aushebetasche des Gehauses
einfihren und als Hebel gegen
den Deckel wirken lassen;
Deckel sitzt straff auf Pal3stiften.

Bild 15

e Sicherungsbleche an den vier
Befestigungsschrauben des
Druckstiickes aufbiegen,
Schrauben mit
Schraubenschlissel SW 8 mm
herausschrauben und Drucksttick
abnehmen.
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Bild 16

o Haltevorrichtung fur
Antriebsritzel "V011" aufsetzen
und festschrauben.

Bild 17

o Sicherungskappe fur die
Haltemutter des Mitnehmers
aufbiegen und Mutter mit
Steckschlissel SW 19 mm
entfernen; Kupplungspaket
herausnehmen (auf
darunterliegende Anlaufscheibe
achten).

o Kupplungszahnrad abziehen
(wiederum darunterliegende
Anlaufscheibe beachten).

e Sicherungsblech an der
Befestigungsmutter des
Antriebsritzels mit
Schraubenschliissel SW 17 mm
entfernen; Antriebsritzel
abziehen (dabei auf
Scheibenfeder 3x3,7 in der
Keilnut des linken

Bild 18. Einzelteile der Kupplung Kurbelwellenstumpfes achten).
o Beide Kupplungsdruckstifte und
1. Kupplungszahnrad zugehorige Zwischenwalze aus
2. Anlaufscheiben der Langsbohrung der
3. Mitnehmer Kupplungswelle nehmen.
4. Druckring o Drehfeder am Kupplungshebel
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3.1.3.1. Zerlegung und Zusammenbau des Kupplungspates

PRERPRRRE
OURWNEOOXOND O

Sicherungsring
Sicherungskappe
Sechskantmutter M 12x1,5
Kupplungsscheiben
Kupplungslamellen
Kupplungsplatte
Tellerfeder

Druckstick
Druckschraube
Sechskantmutter M 6
Sicherungsbleche
Sechskantschrauben M 5x12

nachster Punktindex

Bild 19
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aushaken und komplette
Baugruppe nach oben aus dem
Motorgehause ziehen.

Hinweis:

Die beiden Bundbuchsen in der Nabe
des Kupplungszahnrades bestehen aus
Sintereisen und sind empfindlich gegen
Sto und Schlag (Gratbildung,
Deformierung). Durch Unachtsamkeit
verursachte Beschadigungen
moglicherweise mit feinem Schmirgel
beseitigen.

e Druckstick mitPragewulst
nach unten(entgegengesetzte
Einbaulage) auf die
Kupplungsplatte schrauben und
Kupplungspaket damit vom
Druck der Tellerfeder entlasten.

e Sicherungsring 45 an der
Unterseite des Mitnehmers
entfernen.

o Kupplungspaket zerlegen;
Druckstiick abschrauben
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e Mul’ die Tellerfeder vom
Mitnehmer getrennt werden, so
ist sie zu sprengen.

¢ Die neue Tellerfeder wird mit
der Wolbung nach unten und mit
Hilfe eines Aufdrickringes in die
dafur vorgesehene Ringnut des
Mitnehmers gedruckt.

Bild 20

Der Zusammenbau erfolgt in der
umgekehrten Reihenfolge der
Demontage, wobei wiederum das
Druckstuck als Hilfswerkzeug zu
benutzen ist. Das Entspannen der
Tellerfeder geschieht jedoch nach dem
Einlegen des Kupplungspaketes in den
Korb des Kupplungszahnrades zur
Herstellung der richtigen
Funktionslage der Reibscheiben.

Bild 21
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3.1.4. Ausbau des FulRschaltmechanismus und des Kitkters

nachster Punktindex

o Zugfeder (1) des Rasthebels
aushaken und darunterliegende
Sechskantmutter mit
Schraubenschlissel SW 10 mm,
vom Gewindestift des Gehauses
schrauben.

e (2) Hebel, Lasche und
Distanzhilse entfernen.

o Hohlwelle (3) mit angebrachtem
Schalthebel und der
Kickstarterwelle herausnehmen;
Kickstarterwelle aus der
Hohlwelle ziehen und
Sicherungsring 16 von der
Kickstarterwelle nehmen;
bedarfsweise Hohlwelle und
Schalthebel trennen;
Schaltfeder abnehmen.

Bild 22 ¢ (4)Befestigungsschraube des
Spannbleches mit
Schraubenschlissel SW 10 mm
losen;

Spannblech festhalten (es steht
unter der Vorspannung der
Kickstarterfeder) und Schraube
entfernen;

Spannblech mit Kickstarterfeder
und Kickstartermitnehmer aus
dem Gehause nehmen.

¢ (5) Sechskantmutter mit
Schraubenschlissel SW 13 mm
vom Gewindezapfen des
Lagerwinkels schrauben.

e Sicherungsring 12 vom
Lagerbolzen der Schaltwalze
nehmen.

o Den Lagerwinkel mit
angebrachtem Schwenkhebel
und die Schaltwalze
herausnehmen (auf
Anlaufscheibe der Schaltwalze
achten).
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Bild 23

Im Bedarfsfalle Ziehkeilwelle (1)
mittels "Montagedorn far
Getriebeschaltung V009" (2) aus der
Abtriebswelle sto3en; Montagedorn
dort belassen, da andernfalls die
Arretierkugeln der Getrieberader bzw.
die Kugeln und Walzen der
Ziehkeilverrastung aus ihren
Fuhrungen fallen und eine vollige
Demontage des Motors n6tig wird.

Bild 24

3.1.5. Auswechseln der Wellendichtringe und Rundrige

zum néchsten Punktndex

Es werden nachstehende Wellendichtringe und Gunmehimge verwendet:

o Wellendichtringe
o D 20x35x7 TGL 16454 Ws 1.018- und benzinfest
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fur Kurbelwelle, links
o D 20x47x7 TGL 16454 Ws 1.018 6l- und benzinfest);
fur Kurbelwelle, rechts
o D 20x30x7 TGL 16454 WS 1.018;
fur Abtriebswelle, rechts
o D 22x35x7 TGL 16454 Ws 1.018;
fur Hohlwelle

e Rundringe
o 10x2 TGL 6365
fur Welle zum Kupplungshebel
o 12x2 TGL 6365
fur Kickstarterwelle

Bei der Demontage defekter Wellendichtringe istadarzu achten, dafld dabei nicht der Sitz des Ringdje
Laufflache auf der zugehorigen Welle oder die gegebfalls unter dem Wellendichtring angeordn
Kugellager beschadigt werden. Das Einsetzen neualelddichtringe soll grundsatzlich mit Hilfe derfde
vorgesehenen Montagehulsen erfolgen. Behelfsméiigda die scharfkantigen Wellenabstufungen miteyk
Klebeband tberklebt werden, um die Dichtlippe deg&s zu schonen.

Wellendichtringe durfen nicht deformiert, versprbdeder aufgeweicht sein. Es sind nur Ringe
vorgeschriebenen Werkstoffbeschaffenheit und Dimoensu verwenden. Wellendichtringe sind zum Einbe
der Dichtlippe mit Fett (mdglichst Wasserpumpenfett versehen.

Rundringe sind sinngeman zu behandeln.

3.1.6. Ausbau von Zylinderkopf, Zylinder und Kolben

nachster Punktindex

o Vergaser und Auspuffrohr sind
abgebaut.

¢ Vier Sechskantmuttern am
Zylinderkopf entfernen;
Zylinderkopf und Zylinder
abziehen.
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Bild 25

o Kurbelkammer mit sauberem
Putzlappen zum Schutz vor
hineinfallenden Fremdkoérpern
abdecken (vor allem nétig, wenn
der Motor nicht weiter
demontiert werden soll).

o Hakensprengringe aus den
Kolbenaugen nehmen und
Kolbenbolzen mit dem
Spezialwerkzeug "EV32" aus
seiner Lagerung stof3en (dabei
auf die beiden Anlaufscheiben
und das obere Nadellager der
Pleuelstange achten).

Bild 26

3.1.7. Trennen des Motorgehduses

nachster Punktindex
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e Zehn Gehausespannschrauben
herausschrauben.

Bild 27

e Trennvorrichtung fur
Motorgehause "V 002"
aufsetzen, Druckspindeln
gleichmafig und abwechselnd
anziehen.

e Sicherungsringe von der
Kupplungs- bzw. Abtriebswelle
sowie Schnurfeder abnehmen
und Getriebezahnrader
entfernen. (Dabei auf
Zwischenscheiben und
Gangarretierung achten; der
Zahnradsatz auf der
Abtriebswelle kann
gegebenenfalls im montierten
Zustand verbleiben, wobei auch
die Ziehkeilwelle bzw. der
Montagedorn "V009" in der
Abtriebswelle verbleibt.)

o Getriebewellen entfernen; dazu
Sicherungsring 17 der
Kupplungswelle abnehmen.
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Bild 29

Kurbelwelle "V 006" aufsetzen
und Kurbelwelle aus der linken
Gehausehalfte driicken
(Druckspindeln mit
Schraubenschliissel SW 19 mm
anziehen).

e « Ausdriickvorrichtung fur

Bild 30

e Sicherungsring 40 fiur das Lager
6203 der Kupplungswelle aus
der linken Gehausehalfte und
Sicherungsring 47 des
Kurbelwellenlagers 6204 aus der
rechten Gehausehalfte entfernen.

o Motorgehausehalften auf etwa
100 °C anwarmen; Lager aus den
Sitzen entfernen; im Bedarfsfalle
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ist zur Demontage der
Kugellager 6000 (far
Kupplungswelle, rechts) die
Vorrichtung "DV 70" zu
verwenden.

3.2. Montage des Motor

zum néchsten Punktndex

Vor dem Zusammenbau sind alle zur Wiederverwendigrgesehenen Bauteile einer griindlichen Reini
und Sichtkontrolle zu unterziehen.

Zu prifen sind

o Verschleil3grad:
o insbesondere der im Ersatzteilkatalog ausgewieséaeschleiliteile,
o der Lagersitze, der hoch beanspruchten Antrielsteil
Zustand der Dichtflachen:
o Ebenheit bzw. Rundlaufgenauigkeit,
o Oberflachengiite;
Ri3- und Lunkerfreiheit der Gul3teile;
Festsitz der Pal3stifte und Lagerbolzen;
Sortierung und Qualitat der einzusetzenden Walrjage
ordentliche Beschaffenheit
o der Sicherungselemente,
o der Gewinde,
o der Federn,
o der Isolationen.

Gehausehaélften sind entsprechend ihrer paarweisarbBitung auch nur paarig zu verwenden. Genorite
mussen der im Ersatzteilkatalog bezeichneten GideBeschaffenheit entsprechen.
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3.2.1. Einbau der Kurbelwelle und des Schaltgetries

nachster Punktindex

Bild 32

Bild 33
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Stiftschrauben fir
Zylinderbefestigung
Rillenkugellager 6204 TN (C 4) -

gerauscharm

Olleitscheibe

Distanzseheibe g 47
Sicherungsring 47
Wellendichtring D 20x47x7
(6l- und benzinfest)
Rillenkugellager 6000 F (C 3)
Rillenkugellager 6004 F (C 3)
Rillenkugellager 16004 F (C 3)
Rillenkugellager 6203 F (C 3)

. Sicherungsring 40

Wellendichtring D 20x35x7
(6l- und benzinfest)

Sicherungsring 40 in die Ringnut
des Sitzes fur das linke
Kupplungswellen-Kugellager
(6203) einsetzen und die linke
Motorgehausehalfte auf 100 °C
erwarmen; Kugellager auf
Anschlag in die Gehausehalfte
einsetzen.

Erwarmten Heizpilz fir
Kurbelwellenlager "V 017" in
den Innenring des linken
Kurbelwellen-Kugellagers (6204)
einfuhren und 2...3 min wirken
lassen.

Kurbelwelle sorgfaltig auf
einwandfreie Beschaffenheit
Uberprufen, insbesondere

o Rundlauf (zul. Fehler: 0,02
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Bild 34

Bild 35
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mm),

Zustand der Lagersitze und
Laufflachen fur beide
Radialdichtringe,

Axialspiel des
Pleuellagerkafigs (zul.
Fenhler: O,{})’Z mm),

richtige Lagerzuordnung
(gemal
Sortierungsgruppentabelle),
statische Auswuchtung
(zum Auswiegen wird an
die komplette Kurbelwelle
ein Gewicht G =26 g
angehangt).

Linken Kurbelwellenstumpf (ist
zylindrisch abgesetzt) in den
aufgeheizten Innenring des
Lagers einfuhren und
Einziehvorrichtung "V003" auf
den Gewindezapfen der
Kurbelwelle aufschrauben; die
Welle durch Rechtsdrehen der
Knebelmutter bis zum Anschlag
in das linke Kurbelwellenlager
ziehen.

o Kupplungswelle einsetzen und
mit Sicherunsring 17 sichern.
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Bild 36

7

=
n

Bild 37

ONorLODE

Kupplungsdruckschraube
Kupplungspaket
Kupplungszahnrad
Axialspiel

Sicherungsring 17
Rillenkugellager 6203
Kupplungswelle

Festrad fur 2. Gang (z = 16)
(fir 4-Gan¢-Motor)

Page3€ of 54
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11.

Distanzring

Festrad fur 3. Gang (z = 19)

(fir 4-Gang-Motor)

Festrad fur 4. Gang (z = 22)

(entspricht Festrad fir 3. Gang im 3-Gang-Motor)
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12. Anlaufscheibe

13. Rillenkugellager 6000
14. Kupplungsdruckstift
15. Walze 5x8

16. Welle zum Kupplungshebel

(Kupplungsbetatigung)

17. Drehfeder fur Kupplungshebel

1]
=

T iy,

Bild 38

o Abtriebswelle mit Anlaufscheibe g 20/32 mm
und Sicherungsring 20 versehen; Ziehkeilwelle
bis zur Position "4. Gang" in die Abtriebswelle
einfuhren; Baugruppe am Ziehkeilwellenende
vertikal und schonend einspannen,;
Querbohrungen mit zéhem Fett
(Wasserpumpenfett) versehen und
Arretierkugeln (bis auf Kugeln fur das letzte
Zahnrad) in die Bohrungen einlegen.

o Abwechselnd Zahnrader und Anlaufscheiben auf
die Abtriebswelle stecken (die Oltaschen der
Zahnrader zeigen bei senkrecht eingespannter
Welle nach oben); bei Montage des letzten
Zahnrades Ziehkeilwelle in Leergangposition
bringen, die noch fehlenden Arretierkugeln
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einlegen und Zahnrad in Funktionslage
versetzen.

Bild 39

o Axialspiel (1) zwischen letztem Zahnrad und
Sicherungsring 24 mittels Fuhllehre feststellen

und auf das vorgeschriebene MaR vori®,1
mm durch Einsetzen einer entsprechenden
Distanzscheibe g 24/35 mm bringen.

o Montagehdulse fur Schnurfeder "V013" (2)
aufstecken; Kugeln 4 111 (3) in die dafur
vorgesehene Querbohrung @ 4 B 11 der
Abtriebswelle einfihren und Schnurfeder
daruberstreifen.
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Bild 40

P

@{: : @cé@&z)\}@ @

Bild 41
1. Ziehkeilwelle
2. Abtriebswelle (fir 4-Gang-Motor)
3. Sicherungsring 20
4. Anlaufscheibe g 20/32 mm
5. Losrad fur 1. Gang (z = 44)
6. Kugel 7 1l (je Zahnrad 3 Stlick)
7. Distanzscheibe g 24/35 mm (1 mm dick; bei let3heibe Dicke nach Bedarf)
8. Losrad fur 2. Gang (z = 39)
(fir 4-Gang-Motor)
9. Losrad fur 3. Gang (z = 36)
(fir 4-Gang-Motor)
10. Losrad fur 4. Gang (z = 34)
(entspricht Losrad fur 3. Gang im 3-Gang-Motor)
11. Sicherungsring 24
12. Kugel 4 11l
13. Schnurfeder
14. Kugellager 6004
15. Axialspiel

o Fertig montierte Abtriebswelle in
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die linke Gehausehalfte
(Kugellager 16004) einbauen.

e Zahnradsitz der Kupplungswelle
in beschriebener Reihenfolge
zusammenstecken;

¢ bei 3-Gang-Getriebe mit
Sicherungsring 15 sichern;

o bei 4-Gang-Getriebe
Anlaufscheibe auf Zahnrad 4.
Gang auflegen.

Bild 42

Hinweise fur 3-Gang-Getriebe:

o Abtriebswelle
Beim 3-Gang-Motor tritt an die
Stelle der Losrader fur den 2.
und 3.Gang das Losrad z = 38
fur den 2. Gang (3-Gang-Motor).
Desgleichen unterscheidet sich
die Abtriebswelle durch Wegfall
der drei Querbohrungen 7,2 mm
@ und der zugehdrigen drei
Kugeln zur Verrastung des
Losrades fur den 4. Gang. Die
Ringnut fur den Sicherungsring
24 ist um einen Schaltschritt
(etwa 11 mm) nach links
(gesehen in Funktionslage)
versetzt.

o Kupplungswelle
Desgleichen tritt beim

Bild 43 Zahnradsatz auf der
Kupplungswelle an die Stelle des
1. Zahnradsatz fir 4-Gang-Motor Festrades fur den 2. Gang z = 16
2. Zahnradsatz fur 3-Gang-Motor und des Festrades fir den 3.

Gang z = 19 das Festrad fur den
2. Gang z = 17. Das Festrad fur
den 3. Gang wird durch einen
zusatzlichen Sicherungsring 15
gehalten. Die fur ihn
vorgesehene Ringnut ist in das
Keilwellenprofil der
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Kupplungswelle eingestochen.

o Kickstarterrad mit
Ratschenverzahnung nach unten
auf die Durchgangsoffnung fur
den Kickstartermitnehmer legen.

o Gehausemitteldichtung auflegen.

Bild 44

o Kugellager auf die zugehdrigen
Wellenstimpfe stecken
(Innenring des
Kurbelwellenlagers dazu auf
etwa 100 °C erwarmen).

o Rechte Gehausehélfte auf etwa
100 °C erwarmen und beide
Gehéausehalften zusammenfiigen.

Syt
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Bild 45

e 10 Gehausespannschrauben
schnell und zuverlassig fest
einschrauben.

e Es werden abwechselnd die am
weitesten voneinander entfernt
liegenden Schrauben angezogen,
um eine moglichst gleichméaRige
Anpressung der Dichtflachen zu
gewahrleisten. Man wahlt
gunstigerweise dafir die auf dem
Bild 46 angegebene Reihenfolge;
die Schrauben sind nach dem
Erkalten des Gehauses
nachzuspannen.

Bild 46

Zylinderschrauben BM 6x35 - a -
Zylinderschrauben BM 6x45 - b -
3. Wellendichtring 20x35x7

(fir Kurbelwelle, links)
Olleitscheibe

Distanzscheibe g 47
Sicherungsring 47
Wellendichtring D 20x47x7

(far Kurbelwelle, rechts)
Distanzscheibe g 42

Dichtung zur Dichtkappe
Wellendichtring D 20x30x7

(fir Abtriebswelle, rechts)

11. Dichtkappe

12. Senkschraube BM 5x10 (4 Stick)

N =

No o,

S
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« Olleitscheibe (mit
Pragedurchzug nach oben)
einlegen; Axialspiel zur Ringnut
fur den Sicherungsring 47 mittels
Fuhllehre feststellen und auf ein
Malf3 von max. 0,1 mm bringen;
dazu entsprechende
Distanzscheibe g 47 einlegen
und den Sicherungsring 47
einsetzen; beide
Wellendichtringe montieren
[Montagehtlse V 013 (1)].

o Rechtes Kugellager der
Abtriebswelle bei Beachtung der
Dicke der Dichtung zur
Dichtkappe in gleicher Weise

_ und unter Verwendung der

Bild 47 Ausgleichscheibe g 42 auf max.

0,1 mm bringen; vormontierte

Dichtkappe, mit

Motordichtmasse versehen,

aufsetzen ;

Befestigungsschrauben ebenfalls

mit Dichtmasse einsetzen.

(Montagehtlse "V 015" (2) fur

Wellendichtring verwenden!)

o Kurbelwelle und Getriebewelle
auf Leichtgangigkeit Uberprifen
und, wenn nétig, aus der
montagebedingten Verspannung
l6sen.

Bild 48
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3.2.2. Montage von Kolben, Zylinder und Zylinderkog

nachster Punktindex

Fur die Auswahl und den Einbau von Kolben und Zjéin ist die "Tabelle der vorgeschriebenen
Paarungen” (s. Abschnifi.9.1) malRgebend. Alle Gleit- und Lagerflachen sind dem Einbau auf
Korrosion oder anderweitige Schadigungen hin zurphiéen und - einwandfreie Beschaffenheit
vorausgesetzt - mit leichtem Olfilm versehen zu tisoan.

Der Zylinderkopf des Rollers hat eine gekurzte Kipiple auf der rechten Seite.

¢ Anlaufscheiben beiderseits des
Pleuelauges mit etwas Fett
anheften.

o Kolben in vorgeschriebener
Einbaurichtung (der Pfeil auf
dem Kolbenboden zeigt in
Fahrtrichtung) einsetzen,
eingedlten Kolbenbolzen auf den
Fuhrungsdorn "EV33" stecken
und in das Nadellager einftihren.
Kolben dabei gut festhalten,
damit das ausgerichtete Pleuel
nicht verdriickt wird.

o Hakensprengringe sorgféaltig in
die Ringnuten der
Kolbenbolzenaugen einsetzen
und sich von deren ordentlichem
Sitz Uberzeugen.

Bild 49

o Zylinderful3dichtung mit Wasser
anfeuchten und auf die
Dichtflache legen.

(1) Haltegabel fur Kolben "EV
20" einsetzen

(Achtung! Kolbenringstol3 muf3
mit den Sicherungsstiften in den
Kolbenringnuten
Ubereinstimmen)

(2) Position der Sicherungsstifte

e Zylinder sorgfaltig aufsetzen und
Kurbelwelle mehrmals zur
Herstellung eines
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funktionsgerechten Sitzes des
Zylinders drehen.

Bild 50

o Zylinderkopf aufsetzen

¢ Vvier Scheiben 6,4, Halter fur
Kupplungsbowdenzug (rechts
hinten) und 4 Sechskantmuttern
M 6 mit Steckschlissel SW 10
mm montieren; Muttern
gleichmalfiig und tber Kreuz
anziehen.

Bild 51
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3.2.3. Einbau des Kickstarters und des Ful3schaltmeahismus

nachster Punktindex

Schwenkhebel
Schlitzmutter
Scheibe
Sechskantmutter M 8
Schaltwalze

(obere Darstellung fiir 3-Gang-
Motor,

untere Darstellung fur 4-Gang-
Motor)

Anlaufscheibe
Sicherungsring 12
Kickstartermitnehmer
Kickstarterfeder
Kickstarterwelle
Sicherungsring
Rundring
Schaltfeder
Spannblech
Hohlwelle

Feder
Sicherungsring
Rasthebel
Distanzhulse
Rasthebelfeder

ahwNDPE

NRPRRRERRRRRR R
COOXONOPUTRWNPFPOONO®

Bild 52

e Lagerbolzen fir Schaltwalze mit
unterer Lagerscheibe versehen,;
(nur bei Lagerbolzenwechsel
zutreffend). Schaltgabel des
vormontierten Schwenkhebels in
die Ringnut der Ziehkeilwelle
einfuhren (Getriebe dazu in die
Schaltstellung "1. Gang"
bringen) und Schwenkhebel
zusammen mit der zur Gangzahl
des Getriebes passenden
Schaltwalze montieren.

¢ Anlaufscheibe auf Lagerbolzen
stecken und Schaltwalze mit
Sicherungsring 12 sichern.

Hinweis:
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Bild 53

Die Kurvenscheibe der Schaltwalze fur
den 4-Gang-Motor hab Rastkerben,
die des 3-Gang-Motors ndr

o Abgewinkeltes Ende der
Kickstarterfeder in die seitliche
Bohrung des
Kickstartermitnehmers einfliihren
und Kickstarterwelle in das
Innenprofil des Mithehmers
einstecken.

e Baueinheit so einsetzen, daf3 der
untere Stumpf der
Kickstarterwelle das
Kickstarterrad aufnimmt und in
die Lagerbohrung der rechten
Gehausehaélfte eintritt; der
Seitenzapfen des Mithehmers
zeigt nach unten (gesehen in

Bild 54 Funktionslage) zum Auslauf der

Aushebeschrage.

e Spannblech so aufsetzen, dafl3 das
kleine Paar der abgewinkelten
Lappen nach unten zeigt und die
Kickstarterfeder zentriert; der
breite der drei nach oben
ragenden Lappen zeigt bei
ungespannter Kickstarterfeder
nach hinten.

o Steckschlussel "W 004" tUber die
Kickstarterwelle schieben und
180° nach links (entgegen
Uhrzeigersinn) drehen;
Spannblech nach unten drticken,
der Gewindestift des Gehauses
tritt dabei in die Bohrung des
oberen Seitenlappens ein;
unteren Seitenlappen mit
Sechskantschraube M 6x14 und
Federring B 6 befestigen.

Bild 55
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e Rundring 12x2 mittels
Montagehulse "V014" aufziehen.

Bild 56

o Schaltfeder auf das Spannblech
stecken (die Federenden werden
durch den breiten
Spannblechwinkel gespreizt).

Bild 57

o Vormontierten Schalthebel
(bestehend aus Hohlwelle,
Schaltklinke und Drehfeder) so
montieren, dal’ die Schaltklinke
an der ersten und zweiten
Rastkerbe der Kurvenscheibe auf
der Schaltwalze vorbeitritt.
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Bild 58

¢ Distanzhiilse auf den M-6-
Gewindestift des Gehauses
stecken und Lasche mit
Rasthebel einsetzen (der
Gewindestift tritt dabei in die
Bohrung, so wie der Zapfen der
Lasche in die zugehorige
Lagerbohrung des Gehauses
tritt).

e Mutter M 6 auf den Gewindestift
schrauben; Zugfeder mit
Rasthebel und Gewindestift
verhaken.

Bild 59

3.2.3.1. Einstellen der Schaltung

nachster Punktindex

o Getriebe in die Schaltstellung "1.
Gang" bringen (Rasthebel liegt
in der obersten Rastkerbe der
Kurvenscheibe);
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Leichtgangigkeit kontrollieren.

o Mit dem Tiefenmal} eines
Mel3schiebers die Lage der
Ziehkeilwelle, bezogen auf die
rechte Stirnflache der
Abtriebswelle, ermitteln und
Einstellvorrichtung fur
Getriebeschaltung "V007", exakt
dem ermittelten Wert
entsprechend, in die
Zentralbohrung der
Abtriebswelle einfiihren und
durch Anziehen der
Spannschraube fixieren.
(Das Ende der Abtriebswelle
muf3 sich dabei im

) Toleranzbereich -

Bild 60 gekennzeichnet durch eine

eingestochene Ringnut auf der

Spannhiilse - befinden.)

¢ Die Schlitzmutter am
Gewindebolzen des
Lagerwinkels ist bis zur
Endstellung nach rechts gedreht;
Gewindebolzen am
Sechskantkopf mit dem Daumen
gegenhalten und Schlitzmutter
wieder soweit nach links drehen,
bis die Schaltgabel des
Schwenkhebels an der Innenseite
der Ringnut der Ziehkeilwelle
anliegt; aus dieser Stellung um
1+0,5 Umdrehungen zurick (d.
h. nach rechts) drehen, so dafl3 die
Schaltgabel in der Ringnut nach
links und rechts etwa gleiches

Bild 61 Axialspiel hat.

e Scheibe 8,4 auf den Lagerbolzen
stecken und Mutter M 8
aufschrauben.

o Funktionsprobe vornehmen.

Hinweis :

Sollten sich Funktionsstérungen durch Herausspnmgdgr Gange im Fahrbetrieb einstellen, so ist eine
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Korrektur der Einregulierung notwendig. Zunachst festzustellen (man wahlt fir den Versuch
gunstigerweise den 2. Gang), nach welcher Seis® (al Richtung Leergang oder in Richtung 3. Gang)
sich die Gangverrastung unter entsprechender Belgsiost. Bei "Leergang"-Richtung ist die
Schlitzmutter um %...1 Umdrehung nach rechts zhatrebeim Herausspringen in Richtung 3. Gang ist
die entsprechende Korrektur durch Linksdrehungwaehmen.

3.2.4. Einbau des Antriebsritzels und der Kupplung

nachster Punktindex

e Scheibenfeder (Keil 3x3,7 mm)
in die Keilnut des
Kurbelwellenstumpfes einlegen,
Antriebszahnrad aufstecken.
Sicherungsblech und Mutter M
10x1 aufsetzen, Antriebszahnrad
mit "Haltevorrichtung V011"
arretieren. Mutter festziehen und
sichern [Anzugsmoment 20 Nm
(Z2kpm)].

Bild 62

o Anlaufscheibe g 28 mm, 1 mm
dick, auf die Kupplungswelle
stecken, Kupplungszahnrad
montieren und mit einer weiteren
Ausgleichscheibe @ 28 (Dicke
nach Bedarf) auf ein Axialspiel
von max. 0,2 mm zwischen
Kupplungszahnrad und
Kupplungsmitnehmer
ausgleichen.
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Bild 63

o Vormontiertes Kupplungspaket
einsetzen, Sicherungskappe
einlegen und den Mitnehmer des
Kupplungspaketes mit Mutter M
12x1,5 befestigen
[Anzugsmoment 25 Nm (2,5
kpm)], Mutter sichern.

Bild 64

o Vormontierte Welle zum
Kupplungshebel in die daftr
vorgesehene Gehéausedffnung
einsetzen und zugehdrige
Drehfeder einhaken (der
Kupplungshebel steht mit seiner
Langsachse senkrecht zur
Gehausedichtflache).

o Kupplungsdruckstifte mit
Zwischenwalze in die
Zentralbohrung der
Kupplungswelle einfiihren.

o Feststellmutter M 6 I6sen und an
der Einstellschraube das
Kupplungsspiel einstellen. Der
Kupplungshebel soll sich etwa
um 4...5 mm schwenken lassen.
Kupplung auf
Funktionstiichtigkeit Gberprtfen.

¢ Dichtung zum Kupplungsdeckel
und Deckel auflegen (dabei
Montagehulse "V 016" zur
Vermeidung von
Beschadigungen an der
Dichtlippe des Wellendichtringes
verwenden); auf ordentlichen
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Sitz der Pal3kerbstifte achten und
6 Zylinderschrauben M 6x35
einschrauben.

¢ Schalthebel und Kickstarterhebel
montieren.

3.2.5. Motorelektrik einbauen

nachster Punktindex

Grundplatte unter Beachtung evitl.
vorgenommener  Markierungen (1)
einbauen; Pratzen befestigung (2)
sorgféaltig anziehen.

Verstelleinrichtungen far (2)
Grundplatte und (2) Unterbrecher.

o Polrad unter Beachtung richtiger
Keilnutstellung aufstecken (bei
Unterbrecherzuindern zeigt der
mittelpunktnahe Bereich der
Nockenbahn zum
Unterbrecherhebel, anderenfalls
besteht die Gefahr der
Beschadigung des
Unterbrecherhebels).

o Halteband "DV 37" auflegen.
Die Bandschleife muf3 sich bei
Rechtsdrehungdes Polrades
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Bild 67. Grundplatte des Primérzunders anlegen; Befestigungsmutter M
10x1 mit einem Anzugsmoment
von 20 Nm = etwa 2 kpm
anziehen.

3.2.6. Einbau des Kettenritzels und des Vergasers

Index

o Kettenritzel auf das Zweikant der
Abtriebswelle und
Sicherungsblech aufstecken
(klapperfreien Sitz des Ritzels
beachten); Gegenhalter "vV012"
auflegen und Befestigungsmutter
mit einem Schraubenschlussel
SW 24 mm und dem
vorgeschriebenen
Anzugsmoment von 35,5 Nm =
etwa 3,5 kpm festschrauben.

¢ Sicherungsblech ordnungsgemaln
an eine Schlusselflache der
Mutter anbiegen; Schraubenritzel
fur Tachometerantrieb und
Spangenfeder montieren.

. o Vergaserflansch auf Ebenheit

Bild 68 Uberprufen, Flanschdichtung auf

die Stehbolzen des Zylinders
aufstecken; Vergaser ansetzen
und Federscheiben A 6 und
Sechskantmutter M 6 befestigen
(die Flanschverbindung darf
nicht das Ansaugen von
Nebenluft zulassen).




